Aluminium

Teknisk data



Jamforelse med tidigare svensk och utlandsk standard

EN AW
Numerisk

1050A
1070A
1200
1350A
2007
20M
2014
2017A
2024
3003
3103
3105
5005A
5049
5052
5083
5754
6005A
6012
6060
6061
6063
6082
6101B
6262
7020
7075

EN AW
Kemiska
symboler
Al99,5
Al99,7
Al99,0
E-Al99,5
AlICu4PbMgMn
AICu6BIiPb
AlCu4SiMg
AICu4MgSi
AlCu4Mgl
AlMnICu
AIMN1
AIMn0,5Mg0,5
AlIMg1(C)
AlMg2Mn0,8
AlMg2,5
AlIMg4,5Mn0,7
AlMg3
AISIMg(A)
AIMgSiPb
AlMgSi
AIMg1SiCu
AIMgO0,7Si
AISiIMgMn
EAIMgSi(B)
AIMg1SiPb
AlZn4,5Mgl
AlZn5,5MgCu

Sverige

SS

4007
4005
4010
4008
4335
4355
4338

4054
(4106)
4115
4120
4140
4125
4107

4103
4104
4212
4102

4425

USA
AA

1050A
1070A
1200
1350A
2007
20M
2014
2017)
2024
3003
3103
3105
(5005)
5049
5052
5083
5754
6005
6012
6026
6060
6061
6063
6082
6101B
6262
7020
7075

Tyskland
o [ o

Al99,5
Al99,7
Al99
E-Al
AlCuMgPb
AICuBIiPb
AICuSiMn
AlCuMgl
AlCuMg2
AIMnCu
AlMn1
AIMn0,5Mg0,5
AlMgl
AlMg2Mn0,8
AlMg2,5
AlMg4,5Mn
AlMg3
AlMgSio,7
AlIMgSiPb
AlIMgSio,5
AIMgSiCu
(AIMgSi0,5)
AlIMgSil
E-AIMgSiO,5
AlZn4,5Mg1
AlZnMgCul,5

3.0255
3.0275
3.0205
3.0257
3.1645
3.1655
3.1255
31325
3.1355
3.0517
3.0515

3.3315
3,852
3.3547
3.3535
3.3210
3.0615
3.3206
3.321
3.3206
2.2315
3.3207
3.4335
3.4365

England
BS

1050A
1070A
1200
1350
20m
2014A
2017A
2024
(3103)
3103

(5005)

(6063)
6061
6063
6082

7020
7075

Frankrike

NF

1050A
1070A
1200

20m
2014
2017A
2024
3003

5005

5052

5083

5754
6005A

6060

6061

6082

7020
7075

Schweiz

VSM SNCH

Al99,5
Al99,7
Al99
E-AI99,5
AlCu4MgPb
AICu6BiPb
AlCu4SiMn

AlCu4Mgl,5

AlMn

AlMg1
AlMg2,5
AlIMg4,5Mn
AlMg3
AIMgSio,7

AlMgSi0,5
AIMgSilMn

AlZn4,5Mg]
AlZn6MgCul,5

B57S
B4S
57S

D54S
535

C51s

G50S/50S

655/C65S

G50S/50S
B51S

D74S
75S



Fysikaliska egenskaper, typiska varden

Legering . Smalt- _ Specifik VEialah || SRR o e | HERHEEE Skjuvmodul
Densitet . varmekapacitet | . = gningskoeffi- modul
EN AW e intervall c ningsférmaga cient (e ]e] E G
Numerisk °C J/(kg +°C) W/(m +°C)P per °C x 107 nQOmP"

1050A 2,7 645-658 899 229 23,5 29 69 26
1070A 2,7 645-658 901 230 23,5 28 69 26
1200 2,72 645-657 898 225 23,4 29,5 69 26
1350 2,7 645-658 901 230 23,5 27-28 69 26
3103 2,73 640-655 892 160-190 231 34-41 69 26
3105 2,71 640-655 894 160-190 23,3 41 70 26
5005A 2,7 630-655 897 201 23,5 33 70 26
5049 2,7 615-650 896 138 23,5 49,5 70 26
5052 2,68 605-650 901 138 23,7 49,5 70 26
5083 2,66 580-640 899 nz 23,8 60 71 27
5754 2,68 595-645 897 132 23,7 53 70 26
201 2,84 540-645 863 152-172 23 38-44 72 27
2014 2,8 505-640 869 134-192 22,7 34-51 73 27
2017A 2,8 512-650 873 130-200 22,9 28 72 27
6005A 2,71 605-655 892 193 23,3 35 70 26
60262 2,72 580-650 = 172 23,4 39 69 =
6060 2,7 610-655 898 187-209 23,4 32-36 70 26
6061 2,7 580-650 895 155-180 23,3 37-43 70 26
6063 2,7 615-655 898 193-218 23,5 30-35 70 26
6082 2,71 575-650 894 167-216 23,1 31-41 70 26
6101B 2,7 590-650 901 218 23,5 30 70 26
7020 2,78 605-645 873 139-140 23,3 49 70 26
7075 2,81 475-635 862 134-175 23,5 38-52 72 27

1) Vardena varierar med olika hardhetstillstdnd. Fér hardbara legeringar géller tabellens varden for tillstadnd -T6.

2) Saknar Europanorm, AA6026.



Kemisk sammansattning (Utdrag ur EN 573-3:2007)
Lﬁg;- Cr Zn Ti Anm. LT
EN AW minium

1050A 0,25 0,05 0,05 0,05 - - 0,07 005 003 - 99,50
1070A 0.2 025 003 0,03 0,03 - - 0,07 003 003 - - 99,702
1200 - - 0,05 0,05 - - - ol 005 005 05 1,00Si+Fe 99,002
1350A 025 04 002 - 0,05 - - 0,05 - 003 - 0,03V+Ti+Cr+Mn 99,502
2007 08 08 3346 0510 0418 o) 02 0,8 0,2 o1 03 sig%,géfcs):z Rest
20T 0,4 07 5060 - - - - 03 - 005 05 p;gég-g"g' Rest
2014 0512 07 3950 0412 02-08 o1 - 0,25 015 005 05 o Rest
2017A 0208 07 3545 0410 0410 o) - 0,25 - 005 05 0,25Zr+Ti Rest
2024 05 05 3849 0309 128 o) - 0,25 015 005 05 » Rest
2030 08 07 3345 0210 053 (o} - 05 0,2 01 03 Bi020,Pb08-15  Rest
3003 0.6 07 00502 1045 - - - ol - 005 05 - Rest
3005 0,6 0,7 03 1015 02-0,6 o) - 0,25 (o) 005 05 - Rest
3103 05 0,7 [o) 0,915 03 o) - 0,2 - 005 05 01 Zr+Ti Rest
3105 0,6 0,7 03 0308 02-08 0,2 - 0,4 o) 005 05 - Rest
4015 1422 07 02 06-12 01-05 - - 02 - 005 05 - Rest
5005A 03 045 005 015 0,7-11 ol - 0.2 - 005 05 - Rest
5049 0,4 05 o) 0511  16-25 03 - 0,2 o1 005 05 - Rest
5052 025 04 [o) o1 22-28 0]5-035 - o} - 005 05 - Rest
5083 04 04 o) 04-10 40-49 005025 - 0,25 015 005 05 - Rest
5086 0.4 05 o) 02-07 3545 005025 - 0,25 015 005 05 - Rest
5754 0,4 0,4 o) 05 2636 03 - 0,2 015 005 05  0]0-0,6 Mn+Cr Rest
6005A 05-09 035 03 05 0407 03 - 02 o1 005 05  0]2-0,50 Mn+Cr Rest
6012  06-14 05 o) 0410 06,2 03 - 03 02 005 0J5 PbO040-20,Bi07  Rest
6026° 06-,4 07 02-:05 02-10 0,62 03 - 03 02 005 0]5 Pé’i %’ég-_]z’é), Rest
6060 03-0,6 01-03 O] 01 03506 005 - 015 (o) 005 05 - Rest
6061 04-08 07 01504 015 0812 004-035 - 0,25 015 005 05 - Rest
6262 04-08 07 01504 015 0812 004014 - 0,25 015 005 05 8:28_8:; E;{, Rest
6063  02-06 0,35 o) 01 04509 O] - o) (o) 005 05 - Rest
6082 0713 05 o) 0410 0612 025 - 0,2 (o) 005 05 - Rest
7020 035 04 02 00505 1014 010-035 -  40-50 - 005 05 O%g?ogéozfj’ﬂ Rest
7075 04 05  12-20 03 2129 018-028 - 51-6,1 02 005 05 2 Rest

Y Summan av dessa "Ovriga” metalliska &mnen, var och en 0,010% eller mera, angiven till andra decimalen fére bestamning av summan.

2 Aluminiumhalten for olegerat aluminium, ej tillverkat genom raffineringsprocess, ar lika med skillnaden mellan 100,00% och summan av alla évriga narvarande metalliska
amnen med halter pa 0,010% eller mer, angiven till andra decimalen fére bestdmning av summan.

 Aluminiumhalten fér olegerat aluminium, tillverkat genom raffineringsprocess, ar lika med skillnaden mellan 100,00% och summan av alla 6vriga narvarande metalliska amnen
med halter pa 0,0010% eller mer, angiven till tredje decimalen fére bestédmning av summan, som avrundas till andra decimalen fére subtraktion.

 Zr+Ti gréns pa maximum 0,20 kan anvéndas for strangpressade och smidda produkter om éverenskommelse har traffats mellan tillverkare och koépare.
% Zr+Ti grans pa maximum 0,25 kan anvandas fér strangpressade och smidda produkter om éverenskommelse har traffats mellan tillverkare och képare.

® Saknar Europanorm, AA6026.



Rekommendationer for val av tillsatsmaterial vid
svetsning av olika plat- och profillegeringar

Grundmaterial

Al99,7

Al99,5Ti AI99,5Ti

Al99,5 Al99,5
AI99,5Ti AI99,5Ti AI99,5Ti
AIMg1(Mn) AI99,5Ti AI99,5Ti AI99,5Ti
AlIMg2,5 AIMg5 AlMg5 AIMg5
| oz |
AIMg5 AlMg5 AlMg5
AA'E?SS AIMg5 AISi5 AlMg5
AIMg5 AlMg5 AlMg5
Grundlgaterial Al99,7 ﬁllggg AIMn

Legeringsegenskaper

Legering EN AW-1050A och -1200

Option 5 materialet Olegerad aluminium med god korrosionshéar-
dighet och svetsbarhet samt mycket god kallformbarhet. Har ett
mycket brett anvadndningsomrade inom industrin. 1200 &r 1amplig fér
djupdragning och anvands ocksa vid tillverkning av varmevaxlare. for
varmfoérzinkning.

Legering EN AW-3003 och -3103

Manganlegerade kvaliteter. Ungefar samma korrosionshardighet och
kallformbarhet som 1050A och 1200, men med hégre hallfasthet.
Anvands till byggplat, lackerad plat, karosserier, emballage, vdrmevax-
lare. God svetsbarhet.

Legering EN AW-5005A

Magnesiumlegerad kvalitet med ungefar samma korrosionshardighet
och kallformbarhet som olegerad aluminium, men med hégre hallfast-
het. Lamplig fér dekorativ anodisering. God svetsbarhet.

Legering EN AW-5052, -5754 och -5083

Magnesiumlegerade respektive magnesium/manganlegerade kvali-
teter med god hallfasthet &ven mot utmattning och stor korrosions-
héardighet. Lamplig fér anvandning i bl.a. havsatmosfar. Vanliga inom
varvs- och transportindustrin samt i évrigt dar hégre hallfasthet
erfordras. God svetsbarhet.

Legering EN AW-6060 och -6063

Magnesium/kisellegerad kvalitet med god héllfasthet och korrosions-
bestéandighet. God formbarhet gér den lamplig fér stréngpressning av
profiler. Ldmplig for dekorativ anodisering. God svetsbarhet.

AlMg3
AlMg5

AlMg3
AlMg5

AlMg5

AlMg5

AlMg5

AIMg1(Mn)

AlMg2,5

Exempel pd anvdndning av tabellen:

En strdngpressad profil AIMgSi skall svetsas mot plat
AlMg3. Utga fran AIMgSi under grundmaterial A och ga
at hoger i tabellen tills du hamnar rakt ovanfér rutan
AIMg3 f&r grundmaterial B. | den rutan stardet AIMg5,
vilket ar det lampligaste tillsatsmaterialet i detta fall.

Tabellen anger ett forstahandsval av tillsatsmaterial.
Andra typer av tillsatsmaterial kan anvandas i vissa

fall. Nagra svenska normer fér val av tillsatsmaterial
foreligger ej &nnu utan man far fran fall till fall avgoéra
vilket som &r bast. AIMg5 ger bésta hallfastheten, med-
an AlSi5 &r nagot spricksdkrare och ger lattare flytning
hos smaltbadet vid svetsning av hardbara legeringar.

AlMg3

AlMg5

AlMg5 AlMg4,5Mn

AlMg5 AlMg5 35;55

AMIS  lgasun  AMSS Ags
AlMg3 AlMg4,5Mn AlIMgSi AlZnMg

Legering EN AW-6082

Magnesium/kisellegerad kvalitet med hdg hallfasthet, god korrosions-
bestéandighet och svetsbarhet. Mindre lamplig fér dekorativ anodise-
ring. Anvands da krav pa hallfasthet och seghet &r héga.

Legering EN AW-2014, -2024

Kopparlegerade kvaliteter med mycket hég hallfasthet men med min-
dre god korrosionshardighet och svetsbarhet. Anvands till konstruk-
tioner som fordrar hég hallfasthet dar risken fér korrosion &r liten.

Legering EN AW-7020

Zinklegerad kvalitet med hdg hallfasthet dven i svetsférband. Svetsa-
de konstruktioner bér korrosionsskyddas. Anvands till konstruktioner
dar hog hallfasthet erfordras, sdsom barande element i broar, kranar,
lyftanordningar, fordon, vagracken.

Legering EN AW-7075

Zink/kopparlegerad kvalitet med mycket hég hallfasthetmen mindre
god korrosionshardighet. Anvéands i flygplanoch andra konstruktioner
som kraver hég hallfasthet iférhallande till vikten.



Aluminiumlegeringar fér spanbrytande bearbetning

Legering EN AW-2011

Mycket korta span. Basta legeringen fér automatbearbetning. Hég
hallfasthet. Mindre god korrosionsbesténdighet och svetsbarhet. Ej
lamplig fér dekorativ anodisering.

Legering EN AW-6262

Korta span. Mycket bra legering fér automatbearbetning. Hog hallfast-
het och god korrosionsbestéandighet. Lamplig for dekorativ anodise-
ring och hdrdanodisering. God svetsbarhet.

Legering EN AW-6082

Langa spanspiraler. Hdg hallfasthet och god korrosionsbestandighet.
God svetsbarhet. Mindre lamplig fér automatbearbetning och dekora-
tiv anodisering.

Legering EN AW-2014-6082

Korta spanspiraler. Mycket hdég hallfasthet. Mindre god korrosionsbe-
standighet och svetsbarhet. Ej lamplig for dekorativ anodisering.

Legering EN AW-7075

God spanbarhet. Mycket hég hallfasthet. Mindre god korrosionsbe-
standighet och svetsbarhet. Ej lamplig for dekorativ anodisering.

Legering AA6026 (saknar Europanorm)

Korta latthanterliga span. Perfekt fér hégmaskinsbearbetning, god
korrosionsbestandighet, lamplig fér anodisering. Passar utmarkt till
bilkomponenter. Ett alternativ till legeringarna EN AW-6061, -6082,
-6262 och -6012. Jamfdérbar med 6262. Ny legering som har utveck-
lats ur miljdhdnseende. Ersatter tennlegeringar.



Vanliga tillstandsbeteckningar (utdrag ur EN 515:1993)

Tillstdnd  Definition

F Fabrikationstillstdnd (inga grénsvarden fér mekaniska egenskaper angivna).

(@] Glédgat - produkter som erhdller de fér glddgat angivna egenskaperna efter varmbearbetning,far betecknas som O-tillstdnd.

o1 Varmebehandlat vid ungefar samma tid och temperatur som kravs fér upplésningsbehandling och langsamt kylt till rumstemperatur

(tidigare betecknat T41).

02 Termomekaniskt behandlat fér att &ka formbarheten sdsom krévs fér superplastisk formning (SPF).

03 Homogeniserat.

H12 Hardbearbetat - 1/4 hart.

H14 Hardbearbetat - 1/2 hart.

H16 Hardbearbetat - 3/4 hart.

H18 Hardbearbetat - 4/4 hart (helhart).

H19 Hardbearbetat - extra hart.
Hxx4 Avser praglad eller ménstrad plat eller band tillverkat fran motsvarande Hxx-tillstand.
Hxx5 Hardbearbetat - géller svetsade rér.

H11 Glddgat och 1att kallbearbetat (mindre &n H11) genom paféljande operationer sasom stréckning eller planing.

H112 L&tt hardbearbetat eller varmbearbetat eller efter en begransad kallbearbetning (gréansvarden for mekaniska egenskaper &r satta).
H116 Avser aluminium-magnesium-legeringar med en magnesiumhalt av 4% eller hdgre och for vilka gréanser for mekaniska egenskaper

och skikt-korrorionshardighet finns faststallda.

H22 Hardbearbetat och anlépt - 1/4 hart.

H24 Hardbearbetat och anlépt - 1/2 hart.

H26 Hardbearbetat och anlépt - 3/4 hart.

H28 Hardbearbetat och anlépt - 4/4 hart (helhart).

H32 Hardbearbetat och stabiliserat - 1/4 hart.

H34 Hardbearbetat och stabiliserat - 1/2 hart.

H36 Hardbearbetat och stabiliserat - 3/4 hart.

H38 Hardbearbetat och stabiliserat - 4/4 hart (helhart).

H42 Hardbearbetat och lackerat - 1/4 hart.

H44 Hardbearbetat och lackerat - 1/2 hart.

H46 Hardbearbetat och lackerat - 3/4 hart.

H48 Hardbearbetat och lackerat - 4/4 hart (helhart).

W Uppldsningsbehandlat (instabilt tillstdnd). Tiden fér kalldldring (W 2h...) kan ocksa féreskrivas.

T3 Uppldsningsbehandlat, kallbearbetat och kallaldrat.

T4 Upplésningsbehandlat och kallaldrat.

T42 Upplésningsbehandlat och kallaldrat. Avser provmaterial som &r vdrmebehandlat fran glédgat eller F-tillstand eller produkter som

av kunden varmebehandlats fran valfritt tillstand.

T451 Upplésningsbehandlat, avspénningsbehandlat genom stréckning en angiven grad (kvarstdende deformation 0,5% till 3% fér plat un-
der 6 mm, 1,5% till 3% for plat 6 mm och &ver, 1% till 3% for valsad eller kalldragen stang. 1% till 5% for fri- eller ringsmide och valsad
ring) och kallaldrat. Produkterna erhaller ingen ytterligare riktning efter strackning.

T5 Kylt fran varmbearbetning och dérefter varmaldrat.

T6 Upplésningsbehandlat och varmaldrat.

T61 Uppldsningsbehandlat och varmaldrat (underaldrat) for att férbattra formbarheten.

T62 Upplésningsbehandlat och varmaldrat. Avser provmaterial varmebehandlat fran glédgat eller F-tillstand eller produkter som av

kunden varmebehandlats fran valfritt tillstand.

T651 Uppldsningsbehandlat, avspanningsbehandlat genom strackning en angiven grad (kvarstadende deformation 0,5% till 3% fér plat un-
der 6 mm, 1,5% till 3% for plat 6 mm och &ver, 1% till 3% f&r valsad eller kalldragen stang, 1% till 5% fér fri- eller ringsmide och valsad
ring) och sedan varmaldrat.

Produkterna erhaller ingen ytterligare riktning efter strackning.

T7 Uppldsningsbehandlat och éveraldrat.
T8 Uppldsningsbehandlat, kallbearbetat och varmaldrat.
T9 Uppldsningsbehandlat, varmaldrat och darefter kallbearbetat.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

Legering

EN AW-1050A
[Al 99,5]

" Endast for information.

Till-
stand

=)
O/H1M

H112

H12

H14

H16

H18

H19

H22

H24

H26

H28

Tjocklek mm

mmmm---m

22,5
0,2
0,5
1,5

&
6

12,5

26,0

12,5
0,2
0,5
1,5

12,5
0,2
0,5
15

12,5
0,2
0,5
1,5
0,2
0,5
1,5
0,2
0,5
15
0,2
0,5
1,5

0,2
0,5
15

0,2
0,5
15
0,2
0,5
15

0,5
15
3
6
12,5
50
12,5
80
0,5
15

12,5
40
0,5
1,5

12,5
25
0,5
15

0,5
15

0,5
1,5

0,5
15

12,5
0,5
1,5

12,5
0,5
15

0,5
5

Brottgrans
R MPa

65
65
65
65
65
65
75
70
85
85
85
85
85
85
105
105
105
105
105
105
120
120
120
135
140
140
155
150
150
85
85
85
85

105
105
105
105
105
120
120
120
140
140
140

95
95
95
95
95
95

125
125
125
125
125
125
145
145
145
145
145
145
160
160
160

125
125
125
125
125
145
145
145
145
145
160
160
160

Strackgrans

R0

20
20
20
20
20
20
30
25
65
65
65
65
65
65
85
85
85
85
85
85
100
100
100
120
120
120
140
130
130
55
55
55
55
55
75
75
75
75
75
90
90
90
110
1o
10

, MPa

Férléingning min

20
22
26
29
35

20

=2 0 01 A = = = NN = WN = o U ~ANDN © N o b~N

—
N

W NN DN KWANNOOOOO DN W

32

20

Bockningsradie®

ot

Ot

Ot
0,5t
1,0t

0,5t
0,5t
0,5t
1,0t

1,0t
1,0t
1,0t

0,5t
0,5t
0,5t
1,0t

1,0t
1,0t
1,0t
1,5t

ot

Ot

ot
0,5t
1,0t

ot

Ot
0,5t
1,0t
2,0t

Ot
0,5t
1,0t
1,5t
2,5t

0,5t
1,0t
1,5t
1,0t
2,0t
3,0t

Ot
Ot
0,5t
1,0t
2,0t
Ot
0,5t
1,0t
1,5t
2,5t
0,5t
1,0t
1,5t
1,0t
2,0t
3,0t

Hard-
het
HBW?"

20
20
20
20
20
20
23
22
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
39
39
39
42
42
42
45
45
45
27
27

27
27
33
33
33
33
33
38
38
38
41
41
41



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

Till- cklek mm Brottgrans Stréckgrans Iangnmg min Bockningsradie? Hard-
Legering stand R, MPa , MPa het
mmmmmmmnm Hew

EN AW-1070A 22,5
[A199,7] O/H111 0,2 05 60 90 15 23 ot ot 18

0,5 15 60 90 15 25 Ot ot 18
15 3 60 90 15 29 Ot ot 18
S5 6 60 90 15 32 0,5t 0,5t 18
6 12,5 60 90 15 35 0,5t 0,5t 18
H112 26,0 12,5 70 20 20 20
12,5 25,0 70
H12 0,2 0,5 80 120 55 5 0,5t Ot 26
0,5 15 80 120 55 6 0,5t ot 26
15 & 80 120 55 7 0,5t 0,5t 26
3 6 80 120 55 9 1,0t 26
6 12,5 80 120 55 12 2,0t 26
H14 0,2 0,5 100 140 70 4 0,5t Ot 32
0,5 1 100 140 70 4 0,5t 0,5t 32
15 3 100 140 70 5 1,0t 1,0t 32
3 6 100 140 70 6 1,5t 32
6 12,5 100 140 70 7 2,5t 32
H16 0,2 0,5 110 150 90 2 1,0t 0,5t 36
0,5 15 110 150 90 2 1,0t 1,0t 36
1,5 4 1o 150 90 S 1,0t 1,0t 36
H18 0,2 0,5 125 105 2 1,0t 40
0,5 15 125 105 2 2,0t 40
15 3 125 105 2 2,5t 40
H22 0,2 0,5 80 120 50 7 0,5t Ot 26
0,5 1,5 80 120 50 8 0,5t ot 26
15 3 80 120 50 10 0,5t 0,5t 26
3 6 80 120 50 12 1,0t 26
6 12,5 80 120 50 15 2,0t 26
H24 0,2 0,5 100 140 60 5 0,5t ot 31
0,5 15 100 140 60 6 0,5t 0,5t 31
15 3 100 140 60 7 1,0t 1,0t 31
3 6 100 140 60 © 1,5t 31
6 12,5 100 140 60 n 2,5t 31
H26 0,2 0,5 110 150 80 3 0,5t 35
0,5 15 110 150 80 3 1,0t 35
5 4 1o 150 80 4 1,0t 85

" Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

: . Tl Brottgra Strackgr Fé')rlé'mgoning min Bockningsradie® Har-
Legering stand R, MPa R, MPa dhet
mmmmmm--m HEW®
EN AW-1200 F» >2,5 150
[AI99,0] O/H1 0.2 0,5 65 95 20 20 ot ot 20
0,5 1,5 65 95 20 22 Ot Ot 20
1,5 3 65 95 20 26 Ot Ot 20
3 6 65 95 20 29 0,5t 0,5t 20
6 12,5 65 95 20 35 1,0t 1,0t 20
12,5 50 65 95 20 32 20
H112 >6,0 12,5 75 30 20 23
12,5 80 70 25 20 22
H12 0,2 0,5 85 125 65 2 0,5t Ot 28
0,5 1,5 85 125 65 4 0,5t Ot 28
1,5 3 85 125 65 5 0,5t 0,5t 28
3 6 85 125 65 7 1,0t 1,0t 28
6 12,5 85 125 65 9 2,0t 28
12,5 40 85 125 65 9 28
H14 0,2 0,5 105 145 85 2 1,0t Ot 34
0,5 1,5 105 145 85 2 1,0t 0,5t 34
1,5 3 105 145 85 4 1,0t 1,0t 34
3 6 105 145 85 5 1,5t 34
6 12,5 105 145 85 6 2,5t 34
12,5 25 105 145 85 6 34
H16 0,2 0,5 120 160 100 1 0,5t 39
0,5 1,5 120 160 100 2 1,0t 39
1,5 4 120 160 100 3 1,5t 39
H18 0,2 0,5 135 120 1 1,0t 42
0,5 1,5 140 120 2 2,0t 42
1,5 3 140 120 2 3,0t 42
H19 0,2 0,5 155 140 1 45
0,5 1,5 150 130 1 45
1,5 3 150 130 1 45
H22 0,2 0,5 85 125 55] 4 0,5t Ot 27
0,5 1,5 85 125 55 5 0,5t ot 27
1,5 3 85 125 55 6 0,5t 0,5t 27
3 6 85 125 55 n 1,0t 1,0t 27
6 12,5 85 125 55] 12 2,0t 27
H24 0,2 0,5 105 145 75 3 1,0t ot 33
0,5 1,5 105 145 75 4 1,0t 0,5t 33
1,5 3 105 145 75 5 1,0t 1,0t 33
3 6 105 145 75 8 1,5t 1,5t 33
6 12,5 105 145 75 8 2,5t 33
H26 0,2 0,5 120 160 90 2 0,5t 38
0,5 1,5 120 160 90 3 1,0t 38
1,5 4 120 160 90 4 1,5t 38
H28 0,2 0,5 140 1no 2 1,0t 41
0,5 1,5 140 110 2 2,0t 41
1,5 3 140 110 3 3,0t 41

" Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

Brottgrans
R MPa

Legering

EN AW-1070A
[Al99,7]

» Endast for information.

Till-
stand

=)
O/HMm

H112

H12

H14

H16

H18

H22

H24

H26

Tjocklek mm

>2,5
0,2
0,5
15
Z
6
26,0
12,5
0,2
0,5
15

0,2
0,5
15

0,2
0,5
15
0,2
0,5
15
0,2
0,5
1,5

0,2
0,5
15

0,2
0,5
1,5

25,0
0,5
15

3
6

12,5
12,5
25
0,5
15

12,5
0,5
15

12,5
0,5
15

0,5
15

0,5
1.5

12,5
0,5
1,5

12,5
0,5
15

60
60
60
60
60
70
70
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
10
10
10
125
125
125
80
80
80
80
80
100
100
100
100
100
110
110
110

90
90
90
90
90

120
120
120
120
120
140
140
140
140
140
150
150
150

120
120
120
120
120
140
140
140
140
140
150
150
150

Strackgrans

R,

15
15
15
15
15
20

55
55
55
55
55
70
70
70
70
70
90
90
90
105
105
105
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
80
80
80

, MPa

6r|éngning min

23
25
29
32
35

W NN NNWDNMNNO O DND

oGS o

O

FNN)

20

Bockningsradie®

o [ oo |

Ot

ot

ot
0,5t
0,5t

0,5t
0,5t
0,5t

0,5t
0,5t
1,0t

1,0t
1,0t
1,0t

0,5t
0,5t
0,5t

0,5t
0,5t
1,0t

[6}¢

Ot

ot
0,5t
0,5t

ot
ot
0,5t
1,0t
2,0t
ot
0,5t
1,0t
1,5t
2,5t
0,5t
1,0t
1,0t
1,0t
2,0t
2,5t
Ot
Ot
0,5t
1,0t
2,0t
Ot
0,5t
1,0t
1,5t
2,5t
0,5t
1,0t
1,0t

Hard-
het
HBW?

18
18
18
18
18

26
26
26
26
26
32
32
32
32
32
36
36
36
40
40
40
26
26
26
26
26
31
31
31
31
31
&5
35
55

1



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

- - cklek mm Brottgrans rackgrans orlang min Bockningsradie” Hard-
Legering stand R MPa R, MPa het
v

| over | tom | min | max | min_]| max_|a,mn| A ]| 180 | soc | HEW
75

EN AW-1200 525 150
[AI99,0] o/HM 0,2 0,5 75 105 25 19 ot ot 23
0,5 15 75 105 25 21 ot ot 23

15 3 75 105 25 24 ot ot 23

3 6 75 105 25 28 0,5t 0,5t 23

6 12,5 75 105 25 33 1,0t 1,0t 23

12,5 80 75 105 25 30 23

H112 >6,0 12,5 85 35 16 26
12,5 80 80 30 16 24

H12 0.2 05 95 135 75 2 0,5t ot 31
0,5 15 95 135 75 4 0,5t ot 31

15 3 95 135 75 5 0,5t 0,5t 31

3 6 95 135 75 6 1,0t 1,0t 31

6 12,5 95 135 75 8 2,0t 31

12,5 40 95 135 75 8 31

H14 0.2 05 105 155 95 1 1,0t ot 37
0,5 1,5 15 155 95 3 1,0t 0,5t 37

15 3 15 155 95 4 1,0t 1,0t 37

3 6 15 155 95 5 1,5t 1,5t 37

6 12,5 s 155 90 6 2,5t 37

12,5 25 15 155 90 6 37

H16 0.2 05 120 170 10 1 0,5t 42
0,5 15 130 170 15 2 1,0t 42

15 4 130 170 15 3 1,5t 42

H18 0.2 05 150 130 1 1,0t 45
0,5 15 150 130 2 2,0t 45

15 3 150 130 2 3,0t 45

H19 0.2 05 160 140 1 48
05 15 160 140 1 48

15 3 160 140 1 48

H22 0.2 05 95 135 65 4 0,5t ot 30
0,5 15 95 135 65 5 0,5t ot 30

15 3 95 135 65 6 0,5t 0,5t 30

3 6 95 135 65 10 1,0t 1,0t 30

6 12,5 95 135 65 10 2,0t 30

H24 0.2 05 15 155 90 3 1,0t ot 37
05 15 15 155 90 4 1,0t 0,5t 37

15 3 15 155 90 5 1,0t 1,0t 37

3 6 15 155 90 7 1,5t 37

6 12,5 15 155 85 9 2,5t 36

H26 0,2 05 130 170 105 2 0,5t 41
0,5 15 130 170 105 3 1,0t 4

15 4 130 170 105 4 1,5t 41

Y Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

Till- Tiocklek mm Brottgréns Stréckgrans orlangonlng min Bockningsradie® Hard-
Legering o R MPa R,,. MPa % het
stand

| over | tom | min | max | min_] max | A,mm | A ] 10~ | ooc | HEW
225

EN AW-2017A% o >0,4 15 145 12 0,5t ot 55
[AlICu4Mgsi(A)] 15 3 225 145 14 1,0t 1,0t 55
3 6 225 145 13 1,5t 55
6 9 225 145 13 2,5t 55
9 12,5 225 145 13 4,0t 55
12,5 25 225 145 12 55
T4 >0,4 15 390 245 14 3,0t 3,0t 10
15 6 390 245 15 5,0t 5,0t 10
6 12,5 390 260 13 8,0t m
12,5 40 390 250 12 10
40 60 385 245 12 108
60 80 370 240 7
80 120 360 240 6 105
120 150 350 240 4 101
150 180 330 220 2
180 200 300 200 2
T451» >0,4 15 390 245 14 3,0t 3,0t 10
15 6 390 245 15 5,0t 5,0t 10
6 12,5 390 260 13 8,0t m
12,5 40 390 250 12 10
40 60 385 245 12 108
60 80 370 240 7
80 120 360 240 6 105
120 150 350 240 4 101
150 180 330 220 2
180 200 300 200 2
T452 150,0 180,0 330 220 2
1800 2000 300 200 2
T42 >0,4 3 390 235 14 109
3 12,5 390 235 15 109
12,5 25 390 235 12 109

" Endast for information.
2 Vid kallbockning kan betydligt mindre bockningsradier erhallas omedelbart efter upplésningsbehandling.

3 Narhelst en ny anvandning av denna legering évervags, och om denna anvandning berédr sarskilda egenskaper som korrosionshardighet, seghet, utmattningshallfasthet,
rekommenderas starkt att anvandaren radfragar tillverkaren fér att kunna géra ett noggrant och lampligt materialval.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

. Tjocklek Brottgréans Strackgrans 6rlangning min Bockningsradie? | Hard-
Legering stz:m-d R, MPa Rooz P = B
mmmmmm-m HEWS

EN AW-2024° >0,4 0,5t ot 55
[AlCu4MgT] 15 3 220 140 13 2,0t 1,0t 55

3 6 220 140 13 3,0t 1,5t 55

6 9 220 140 13 2,5t 55

9 12,5 220 140 13 4,0t 55)

12,5 25 220 n 55

T4 20,4 1,5 425 275 12 4,0t 120
1,5 6 425 275 14 5,0t 120

T3 20,4 15 435 290 12 4,0t 4,0t 123
T3512 15 3 435 290 14 4,0t 4,0t 123
3 6 440 290 14 5,0t 5,0t 124

6 12,5 440 290 13 8,0t 124

T351 12,5 40 430 290 n 122
40 80 420 290 8 120

80 100 400 285 7 15

100 120 380 270 5 10

120 150 360 250 5 104

T42 >0,4 6 425 260 15 19
6 12,5 425 260 12 n9

12,5 25 420 260 8 18

T8 >0,4 15 460 400 5) 138
T851 15 6 460 400 6 138
6 12,5 460 400 5 138

T851 12,5 25 455 400 4 137
25 40 455 395 4 136

T62 >0,4 12,5 440 345 5 129
12,5 25,0 435 345 4 128

" Endast for information.
2 Vid kallbockning kan betydligt mindre bockningsradier erhallas omedelbart efter upplésningsbehandling.

% Né&rhelst en ny anvandning av denna legering dvervags, och om denna anvandning berér sarskilda egenskaper som korrosionshardighet, seghet, utmattningshallfasthet,
rekommenderas starkt att anvandaren radfragar tillverkaren fér att kunna géra ett noggrant och lampligt materialval.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

il Tjocklek Brottgréns Stréckgrans Bockningsradie? Hard-

- R, MPa R ., MPa

Legering stand Hg%tln
mmmmmm-nm

EN AW-3003 >2,5
[AIMn1Cu] O/Hm 02 05 95 135 35 15 ot ot 28

0,5 15 g5 135 35 17 (0} Ot 28

1,5 3 95 135 35 20 ot Ot 28

& 6 95 135 &5 23 1,0t 1,0t 28

6 12,5 95 135 35 24 1,5t 28

12,5 50 g5 135 35 23 28

H112 >6,0 12,5 15 70 10 35
12,5 80 100 40 18 29

H12 0,2 0,5 120 160 90 3 1,5t ot 38
0,5 15 120 160 90 4 1,5t 0,5t 38

15 3 120 160 90 5 1,5t 1,0t 38

& 6 120 160 90 6 1,0t 38

6 12,5 120 160 90 7 2,0t 38

12,5 40 120 160 90 8 38

H14 0,2 0,5 145 185 125 2 2,0t 0,5t 46
0,5 19 145 185 125 2 2,0t 1,0t 46

15 3 145 185 125 3 2,0t 1,0t 46

3 6 145 185 125 4 2,0t 46

6 12,5 145 185 125 5 2,5t 46

12,5 25 145 185 125 5 46

H16 0,2 0,5 170 210 150 1 2,5t 1,0t 54
0,5 15 170 210 150 2 2,5t 1,5t 54

1,5 4 170 210 150 2 2,5t 2,0t 54

H18 0,2 0,5 190 170 1 1,5t 60
0,5 15 190 170 2 2,5t 60

1,5 3 190 170 2 3,0t 60

H19 0,2 0,5 210 180 1 65
0,5 15 210 180 2 65

15 3 210 180 2 65

H22 0,2 0,5 120 160 80 6 1,0t Ot 37
0,5 15 120 160 80 7 1,0t 0,5t 37

1,5 g 120 160 80 8 1,0t 1,0t 37

3 6 120 160 80 9 1,0t 37

6 12,5 120 160 80 n 2,0t 37

H24 0,2 0,5 145 185 15 4 1,5t 0,5t 45
0,5 15 145 185 15 4 1,5t 1,0t 45

15 3 145 185 15 5 1,5t 1,0t 45

3 6 145 185 15 6 2,0t 45

6 12,5 145 185 110 8 2,5t 45

H26 0,2 0,5 170 210 140 2 2,0t 1,0t 53
0,5 15 170 210 140 3 2,0t 1,5t 53

15 4 170 210 140 3 2,0t 2,0t 53

H28 0,2 0,5 190 160 2 1,5t 59
0,5 iS5 190 160 2 2,5t 59

15 3 190 160 3 3,0t 59

Y Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

Tjocklek

Legering

EN AW-3103
[AIMn1]

Y Endast for information.

Till-
stand

F1
O/HM

HN2

H12

H14

H16

H18

H19

H22

H24

H26

H28

mm
o [ ton ]

22,5
0,2
0,5
15

3
6

12,5

>6,0

12,5
0,2
0,5
15

12,5
0,2
0,5
15

12,5
0,2
0,5
15
0,2
0,5
1,5
0,2
0,5
15
0,2
0,5
1,5

0,2
0,5
15

0,2
0,5
15
0,2
0,5
15

80
0,5
1,5
3
6
12,5
50
12,5
80
0,5
1,5

12,5
40

0,5
15

12,5

0,5
1,5

0,5
15

0,5
1,5

0,5
15

12,5
0,5
1,5

12,5
0,5
15

0,5
15

Brottgrans
R MPa

|_min_|
90

90
90
90
90
90
90
1o
95
15
15
15
15
15
15
140
140
140
140
140
140
160
160
160
185
185
185
200
200
200
15
15
15
15
15
140
140
140
140
140
160
160
160
185
185
185

130
130
130
130
130
130

155
155
155
155
155
155
180
180
180
180
180
180
200
200
200

155
155
155
155
155
180
180
180
180
180
200
200
200

35
&5
35
5
35
S5
70
40
85
85
85
85
85
85
120
120
120
120
120
120
145
145
145
165
165
165
175
175
175
75
75
75
75
75
10
1o
1o
1o
10
135
135
135
155
155
155

N O 0o b~ W

o A NN N

= O 0 NOODNMDN = NN= NN =

W NN G®WN®WNOWWOO G M BN

25

18

1,0t

1,5t
1,5t
1,5t
1,0t
2,0t

2,0t
2,0t
2,0t

2,5t
2,5t
2,5t

1,0t
1,0t
1,0t

1,5t
1,5t
1,5t

2,0t
2,0t
2,0t

1,0t
1,5t

ot
0,5t
1,0t

0,5t
1,0t
1,0t
2,0t
2,5t

1,0t
1,5t
2,0t
1,5t
2,5t
3,0t

Ot
0,5t
1,0t
1,0t
2,0t
0,5t
1,0t
1,0t
2,0t
2,5t
1,0t
1,5t
2,0t
1,5t
2,5t
3,0t

16



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

: - Tjocklek Brottgrans Strackgrans Foérldngning min Bockningsradie® Hard-
Legering o mm R, MPa R, MPa het
stand

| over | tom | min | max | min_]| max_|A,mm| A ] 180 | soc | HEW
15

EN AW-3005 =) >25 80
[AIMn1Mg0,5] o/HM 0,2 0,5 15 165 45 12 ot ot 33
0,5 15 s 165 45 14 ot ot 33

15 3 s 165 45 16 1,0t 0,5t 33

3 6 15 165 45 19 1,0t 33

H12 0.2 0,5 145 195 125 3 1,5t ot 46
0,5 15 145 195 125 4 1,5t 0,5t 46

15 3 145 195 125 4 2,0t 1,0t 46

3 6 145 195 125 5 1,5t 46

H14 0.2 0,5 170 215 150 1 2,5t 0,5t 54
0,5 15 170 215 150 2 2,5t 1,0t 54

15 3 170 215 150 2 1,5t 54

3 6 170 215 150 3 2,0t 54

H16 0.2 0,5 195 240 175 1 1,0t 61
05 15 195 240 175 2 1,5t 61

15 4 195 240 175 2 2,5t 61

H18 0.2 0,5 220 200 1 1,5t 69
05 15 220 200 2 2,5t 69

15 3 220 200 2 69

H19 0.2 0,5 235 210 1 73
05 15 235 210 1 73

H22 0.2 0,5 145 195 110 5 1,0t ot 45
0,5 15 145 195 10 5 1,0t 0,5t 45

15 3 145 195 10 6 1,5t 1,0t 45

3 6 145 195 10 7 1,5t 45

H24 0.2 0,5 170 215 130 4 1,5t 0,5t 52
0,5 15 170 215 130 4 1,5t 1,0t 52

15 3 170 215 130 4 1,5t 52

H26 0.2 0,5 195 240 160 3 1,0t 60
0,5 15 195 240 160 3 1,5t 60

15 3 195 240 160 3 2,5t 60

H28 0.2 05 220 190 2 1,5t 68
05 15 220 190 2 2,5t 68

15 3 220 190 3 68

" Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

EN AW-3105
[ALMNO,5MGO,5]

» Endast foér information.

Till-
Legering stand

O/Hm

H12

H14

H16

H18

H19

H22

H24

H26

H28

ocklek Brottgr kgrans
R, MPa , MPa o

ghing min
%

Bockningsradie®

mmmmmm-nm

=235,
0,2
0,5
1,5
0,2
0,5
15
0,2
0,5
15
0,2
0,5
1,5
0,2
0,5
15
0,2
0,5
0,2
0,5
1,5
0,2
0,5
15
0,2
0,5
15
0,2
0,5

0,5
15
3
0,5
15
3
0,5
15
3
0,5
1,5

0,5
1,5

0,5
15
0,5
15

0,5
15

0,5
15

0,5
15

100
100
100
130
130
130
150
150
150
175
175
175
195
195
195
215
215
130
130
130
150
150
150
175
175
175
195
195

155
155
155
180
180
180
200
200
200
225
225
225

180
180
180
200
200
200
225
225
225

40
40
40
105
105
105
130
130
130
160
160
160
180
180
180
190
190
105
105
105
120
120
120
150
150
150
170
170

NN W WHNODNDMNYNOOOODO = = = =2 = NN=NMNMNMDMNDIMW®W

Ot
Ot
0,5t
1,5t
1,5t
1,5t
2,5t
2,5t
2,5t

2,5t
2,5t
2,5t

Hard-
het
HBW?"

29
29
29
41
41
41
48
48
48
56
56
56
62
62
62
67
67
41
41
41
47
47
47
55
55
55
61
61

18



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

ocklek Brottgr. kgrans gning min » | Hard-

ol o,
Legering Till R, MPa ,MPa % Bockningsradie .
e mmmmmm-nm HBW

EN AW-5005A >25
[AIMg1(C)] O/Hm 0,2 0,5 100 145 35 15 ot ot 29

0,5 15 100 145 85 19 Ot ot 29

15 3 100 145 35 20 0,5t 0,0t 29

3 6 100 145 35 22 1,0t 1,0t 29

6 12,5 100 145 35 24 1,5t 29

12,5 50 100 145 35 20 29

H12 0,2 0,5 125 165 95 2 1,0t Ot 39
0,5 1,5 125 165 95 2 1,0t 0,5t 39

15 3 125 165 95 4 1,5t 1,0t 39

5 6 125 165 95 5 1,0t 59

6 12,5 125 165 95 7 2,0t 39

H14 0,2 0,5 145 185 120 2 2,0t 0,5t 48
0,5 15 145 185 120 2 2,0t 1,0t 48

1,5 3 145 185 120 3 2,5t 1,0t 48

3 6 145 185 120 4 2,0t 48

6 12,5 145 185 120 5 2,5t 48

H16 0,2 0,5 165 205 145 1 1,0t 52
0,5 15 165 205 145 2 1,5t 52

15 3 165 205 145 3 2,0t 52

3 4 165 205 145 3 2,5t 52

H18 0,2 0,5 185 165 1 1,5t 58
0,5 15 185 165 2 2,5t 58

15 3 185 165 2 3,0t 58

H19 0,2 0,5 205 185 1 64
0,5 15 205 185 2 64

1,5 S 205 185 2 64

H22/H32 0,2 0,5 125 165 80 4 1,0t ot 38
0,5 1,5 125 165 80 5 1,0t 0,5t 38

15 3 125 165 80 6 1,5t 1,0t 38

3 6 125 165 80 8 1,0t 38

6 12,5 125 165 80 10 2,0t 38

H24/H34 0,2 0,5 145 185 110 3 1,5t 0,5t 47
0,5 15 145 185 110 4 1,5t 1,0t 47

1,5 S 145 185 110 5 2,0t 1,0t 47

3 6 145 185 110 6 2,0t 47

6 12,5 145 185 110 8 2,5t 47

H26/H36 0,2 0,5 165 205 135 2 1,0t 52
0,5 15 165 205 135 3 1,5t 52

15 3 165 205 135 4 2,0t 52

3 4 165 205 135 4 2,5t 52

H28/H38 0,2 0,5 185 160 1 1,5t 58
0,5 15 185 160 2 2,5t 58

15 3 185 160 3 3,0t 58

" Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

: - Tjocklek Bl:ttsll":ans Sgackslrsns orlangor/ung min Bockningsradie” Hard-
Legering stand mm m MFa po2 MFa o het
F1

|_over [ tom | min | max | min_]| max_|A,mm| A ] 180 | oo | HEW
190

EN AW-5049 52,5 100
[AIMg2MnO,8] Gy 0.2 0,5 190 240 80 12 0,5t ot 52
05 15 190 240 80 14 0,5t 0,5t 52

15 3 190 240 80 16 1,0t 1,0t 52

3 6 190 240 80 18 1,0t 1,0t 52

6 12,5 190 240 80 18 2,0t 52

12,5 100 190 240 80 17 52

H112 >6,0 12,5 210 100 12 62
12,5 25 200 90 10 58

25 40 190 80 12 52

40 80 190 80 14 52

H12 0.2 05 220 270 170 4 66
0,5 15 220 270 170 5 66

15 3 220 270 170 6 66

3 6 220 270 170 7 66

6 12,5 220 270 170 9 66

12,5 40 220 270 170 9 66

H14 0.2 05 240 280 190 3 72
05 15 240 280 190 3 72

15 3 240 280 190 4 72

3 6 240 280 190 4 72

6 12,5 240 280 190 5 72

12,5 25 240 280 190 5 72

H16 0.2 05 265 305 220 2 80
0,5 15 265 305 220 3 80

15 3 265 305 220 3 80

3 6 265 305 220 3 80

H18 0.2 05 290 250 1 88
0,5 15 290 250 2 88

15 3 290 250 2 88

H22/H32 02 05 220 270 130 7 1,5t 0,5t 63
0,5 15 220 270 130 8 1,5t 1,0t 63

15 3 220 270 130 10 2,0t 1,5t 63

3 6 220 270 130 1 1,5t 63

6 12,5 220 270 130 10 2,5t 63

12,5 40 220 270 130 9 63
H24/H34 0.2 05 240 280 160 6 2,5t 1,0t 70
0,5 15 240 280 160 6 2,5t 1,5t 70

15 3 240 280 160 7 2,5t 2,0t 70

3 6 240 280 160 8 2,5t 70

6 12,5 240 280 160 10 3,0t 70

12,5 25 240 280 160 8 70
H26/H36 02 0,5 265 305 190 4 1,5t 78
0,5 15 265 305 190 4 2,0t 78

15 3 265 305 190 5 3,0t 78

3 6 265 305 190 6 3,5t 78

H28/H38 02 0,5 290 230 3 87
05 15 290 230 3 87

15 3 290 230 4 87

Y Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

: Tjocklek Brottgréns Strackgréans 6rlangning min . - | Hard-
Till- m R_MPa R,,, MPa o Bockningsradie tle

Legering

m
stand
| over | tom [ min | max | min | max |A,mm[ A | 10 | oo | HEW’
EN AW-5052 =) >25 80 165

[AIMg2,5] O/HM 0.2 0,5 170 215 65 12 ot ot 47
05 15 170 215 65 14 ot ot 47

15 3 170 215 65 16 0,5t 0,5t 47

3 6 170 215 65 18 1,0t 47

6 12,5 165 215 65 19 2,0t 46

12,5 80 165 215 65 18 46

H12 >6,0 12,5 190 80 7 55
12,5 40 170 70 10 47

40 80 170 70 14 47

H12 0.2 0,5 210 260 160 4 63
05 15 210 260 160 5 63

15 3 210 260 160 6 63

3 6 210 260 160 8 63

6 12,5 210 260 160 10 63

12,5 40 210 260 160 9 63

H14 0,2 0,5 230 280 180 3 69
05 15 230 280 180 3 69

15 3 230 280 180 4 69

3 6 230 280 180 4 69

6 12,5 230 280 180 5 69

12,5 25 230 280 180 4 69

H16 0.2 05 250 300 210 2 76
0,5 15 250 300 210 3 76

15 3 250 300 210 3 76

3 6 250 300 210 3 76

H18 0,2 05 270 240 1 83
0,5 15 270 240 2 83

15 3 270 240 2 83

H22/H32 02 05 210 260 130 5 1,5t 0,5t 61
0,5 15 210 260 130 6 1,5t 1,0t 61

15 3 210 260 130 7 1,5t 1,5t 61

3 6 210 260 130 10 1,5t 61

6 12,5 210 260 130 12 2,5t 61

12,5 40 210 260 130 12 61
H24/H34 0.2 05 230 280 150 4 2,0t 0,5t 67
0,5 15 230 280 150 5 2,0t 1,5t 67

15 3 230 280 150 6 2,0t 2,0t 67

3 6 230 280 150 7 2,5t 67

6 12,5 230 280 150 9 3,0t 67

12,5 25 230 280 150 9 67
H26/H36 0,2 0,5 250 300 180 3 1,5t 74
05 15 250 300 180 4 2,0t 74

15 3 250 300 180 5 3,0t 74

3 6 250 300 180 6 3,5t 74

H28/H38 0,2 0,5 270 210 3 81
05 15 270 210 3 81

15 3 270 210 4 81

" Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

i Tjocklek Brottgréns Strackgrans Fo a_ngonlng el Hard-
Legering stand mm R MPa Rpo,2 MPa min % het
| over | tom | min_| max | min_| max |A,mm| A | 1s0c | so° | HEW
F1) 190

EN AW-5754 >2,5 100
[AIMg3] O/HM 0,2 0,5 190 240 80 12 0,5t ot 52

0,5 15 190 240 80 14 0,5t 0,5t 52

1,5 3 190 240 80 16 1,0t 1,0t 52

& 6 190 240 80 18 1,0t 1,0t 52

6 12,5 190 240 80 18 2,0t 52

12,5 100 190 240 80 17 52

H12 >6,0 12,5 190 100 12 62
12,5 25 190 90 10 58

25 40 190 80 12 52

40 80 190 80 14 52

H12 0,2 0,5 220 270 170 4 66
0,5 15 220 270 170 5 66

15 3 220 270 170 6 66

3 6 220 270 170 7 66

6 12,5 220 270 170 9 66

12,5 40 220 270 170 9 66

H14 0,2 0,5 240 280 190 3 72
0,5 1,5 240 280 190 3 72

15 3 240 280 190 4 72

3 6 240 280 190 4 72

6 12,5 240 280 190 5 72

12,5 25 240 280 190 5 72

H16 0,2 0,5 265 305 220 2 80
0,5 1,5 265 305 220 3 80

15 3 265 305 220 3 80

3 6 265 305 220 3 80

H18 0,2 0,5 290 250 1 88
0,5 1,5 290 250 2 88

15 3 290 250 2 88

H22/H32 0,2 0,5 220 270 130 7 1,5t 0,5t 63
0,5 15 220 270 130 8 1,5t 1,0t 63

19 & 220 270 130 10 2,0t 1,5t 63

3 6 220 270 130 n 1,5t 63

6 12,5 220 270 130 10 2,5t 63

12,5 40 220 270 130 9 63

H24/H34 0,2 0,5 240 280 160 6 2,5 1,0t 70
0,5 15 240 280 160 6 2,5t 1,5t 70

15 3 240 280 160 7 2,5t 2,0t 70

3 6 240 280 160 8 2,5t 70

6 12,5 240 280 160 10 3,0t 70

12,5 25 240 280 160 8 70

H26/H36 0,2 0,5 265 305 190 4 1,5t 78
0,5 15 265 305 190 4 2,0t 78

15 & 265 305 190 5 3,0t 78

3 6 265 305 190 6 3,5t 78

H28/H38 0,2 0,5 290 230 3 87
0,5 15 290 230 3 87

15 3 290 230 4 87

» Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

_ — Tjocklek Bl;_\c’)ttalsns Sgacksllga Forla_ngor/ung Bockningsradie” Hard-
Legering stand m m MFa po2 NP8 min % het

m
| over | tom | min | max | min_| max_[A,mm| A_[ w0c | oo | HEW

EN AW-5083 =) 52,5 250 250
[AIMg4,5Mn0,7] YN 0,2 0,5 275 350 125 1 1,0t 0,5t 75
0,5 15 275 350 125 12 1,0t 1,0t 75
15 3 275 350 125 13 1,5t 1,0t 75
3 6,3 275 350 125 15 1,5t 75
6,3 12,5 270 345 15 16 2,5t 75
12,5 50 270 345 15 15 75
50 80 270 345 15 14 73
80 120 260 10 12 70
120 200 255 105 12 69
H112 >6,0 12,5 275 125 12 75
12,5 40 275 125 10 75
40 80 270 15 10 73
H1162 >1,5 3 305 215 8 3,0t 2,0t 89
3 6 305 215 10 2,5t 89
6 12,5 305 215 12 4,0t 89
12,5 40 305 215 10 89
40 80 285 200 10 83
H12 0,2 05 315 375 250 3 94
0,5 15 315 375 250 4 94
15 3 315 375 250 5 94
3 6 315 375 250 6 94
6 12,5 315 375 250 7 94
12,5 40 315 375 250 6 94
H14 0.2 05 340 400 280 2 102
05 15 340 400 280 3 102
15 3 340 400 280 3 102
3 6 340 400 280 3 102
6 12,5 340 400 280 4 102
12,5 25 340 400 280 3 102
H16 0.2 05 360 420 300 1 108
0,5 15 360 420 300 2 108
15 3 360 420 300 2 108
3 4 360 420 300 2 108
H22/H32 02 05 305 380 215 5 2,0t 0,5t 89
0,5 15 305 380 215 6 2,0t 1,5t 89
15 3 305 380 215 7 3,0t 2,0t 89
3 6 305 380 215 8 2,5t 89
6 12,5 305 380 215 10 3,5t 89
12,5 40 305 380 215 9 89
H24/H34 0.2 05 340 400 250 4 1,0t 99
05 15 340 400 250 5 2,0t 99
15 3 340 400 250 6 2,5t 99
3 6 340 400 250 7 3,5t 99
6 12,5 340 400 250 8 4,5t 99
12,5 25 340 400 250 7 99
H26/H36 0,2 05 360 420 280 2 106
0,5 15 360 420 280 3 106
15 3 360 420 280 3 106
3 4 360 420 280 3 106

Y Endast for information.

2 Material levererat i detta tillstdnd far ej visa ndgot tecken pa skiktkorrosion da det underkastas accelererad skiktkorrosionsprovning enligt ASTM G66-86.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

i Tjocklek Brottgrans Strackgrans Fo é_ngning Bockningsradie® HAard-
Legering t: y mm R, MPa R,,, MPa min % het
stan }
| sver | tom | min | max | min [ mox [A,mm| A | 1s0° | 9o° | HBW’
Y 240

EN AW-5086 >2,5 150
[AlMg4] O/HMM 02 05 240 310 100 1 1.0t 0,5t 65

0,5 IS 240 310 100 12 1,0t 1,0t 65
15 3 240 310 100 13 1,0t 1,0t 65
& 6 240 310 100 15 1,5t 1,5t 65
6 12,5 240 310 100 17 2,5t 65
12,5 150 240 310 100 6 65
H12 >6,0 12,5 250 105 8 69
235) 40 240 105 9 65
40 80 240 100 12 65
H1162 >1,5 3 275 195 8 2,0t 2,0t 81
3 6 275 195 9 2,5t 81
6 12,5 275 195 10 3,5t 81
12,5 50 275 195 9 81
H12 0,2 0,5 275 335 200 3 81
0,5 15 275 335 200 4 81
15 3 275 335 200 5 81
3 6 275 335 200 6 81
6 12,5 275 335 200 7 81
12,5 40 275 335 200 6 81
H14 0,2 0,5 300 360 240 2 90
0,5 15 300 360 240 3 90
1,5 3 300 360 240 S 90
3 6 300 360 240 3 90
6 12,5 300 360 240 4 90
12,5 25 300 360 240 3 90
H16 0,2 0,5 25 385 270 1 98
0,5 1,5 325 385 270 2 98
15 3 25 385 270 2 98
3 4 325 385 270 2 98
H18 0,2 0,5 345 290 1 104
0,5 15 345 290 1 104
1,5 & 345 290 1 104
H22/H32 0,2 0,5 275 335 185 5 2,0t 0,5t 80
0,5 1,5 275 335 185 6 2,0t 1,5t 80
15 3 275 335 185 7 2,0t 2,0t 80
3 6 275 335 185 8 2,5t 80
6 12,5 275 335 185 10 3,5t 80
12,5 40 275 335 185 9 80
H24/34 0,2 0,5 300 360 220 4 2,5t 1,0t 88
0,5 15 300 360 220 5 2,5t 2,0t 88
15 3 300 360 220 6 2,5t 2,5t 88
3 6 300 360 220 7 3,5t 88
6 12,5 300 360 220 8 4,5t 88
12,5 25 300 360 220 7 88
H26/36 0,2 0,5 325 385 250 2 96
0,5 1,5 325 385 250 3 96
15 3 325 385 250 3 926
3 4 B82S 385 250 S 96

Y Endast for information.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

: - Tjocklek Bl;)ttﬁl';ans Sgackslrsns Fo a_ng;lng Bockningsradie” Hard-
Legering stand mm m MFa po2 MFa min % het
(@]

| over | tom | min | max | min_] max_|a,mm| A ] 10 | soo | HEW
150 85 14

EN AW-6061 >0,4 15 1,0t 0,5t 40
[AIMgiSiCu] 15 3 150 85 16 1,0t 1,0t 40
3 6 150 85 19 1,0t 40

6 12,5 150 85 16 2,0t 40

12,5 25 150 16 40

T42 >0,4 15 205 10 12 1,5 1,0t 58
T45» 15 3 205 10 14 2,0t 1,5t 58
3 6 205 10 16 3,0t 58

6 12,5 205 10 18 4,0t 58

T451 12,5 40 205 10 15 58
40 80 205 10 14 58

T422 >0,4 15 205 95 12 1,0t 57
15 3 205 95 14 1,5t 57

3 6 205 95 16 3,0t 57

6 12,5 205 95 18 4,0t 57

12,5 40 205 95 15 57

40 80 205 95 14 57

T2 >0,4 15 290 240 6 2,5t 88
T6512 15 3 290 240 7 3,5t 88
T622 3 6 290 240 10 4,0t 88
6 12,5 290 240 9 5,0t 88

T651 12,5 40,0 290 240 8 88
T62 40 80 290 240 6 88
80 100 290 240 5 88

100 150 275 240 5 84

150 175 265 230 4 81

Y Endast for information.

2 Vid kallbockning kan betydligt mindre bockningsradier erhallas omedelbart efter upplésningsbehandling.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

Till- Tjocklek Brottgréns Stréckgrans Forla_ngonlng Bockningsradie® HAard-
Legerin . mm R_MPa R ., MPa min % het
. © stand
@)

| over | tom | min | max | min_]| max_|a,mm| A ] 10 | soo | HBW
150 85 14

EN AW-6082 >0,4 15 1,0t 0,5t 40
[AISiTMgMn] 15 3 150 85 16 1,0t 1,0t 40
3 6 150 85 18 1,5t 40

6 12,5 150 85 17 2,5t 40

12,5 25 155 16 40

T4 >0,4 15 205 10 12 3,0t 1,5t 58
T451> 15 3 205 10 14 3,0t 2,0t 58
3 6 205 10 15 3,0t 58

6 12,5 205 10 14 4,0t 58

T451 12,5 40 205 10 13 58
40 80 205 10 12 58

T422 >0,4 15 205 95 12 1,5t 57
15 3 205 95 14 2,0t 57

3 6 205 95 15 3,0t 57

6 12,5 205 95 14 4,0t 57

12,5 40 205 95 13 57

40 80 205 95 12 57

Te? >0,4 15 310 260 6 25t 94
Te512 15 3 310 260 7 3,5t 94
T622 3 6 310 260 10 4,5t 94
6 12,5 300 255 9 6,0t 91

T651 12,5 60 295 240 8 89
T62 60 100 295 240 7 89
100 150 275 240 6 84

150 175 275 230 4 83

Te >0,4 15 290 240 6 2,5t 88
T651 15 3 290 240 7 3,5t 88
3 6 290 240 10 4,0t 88

6 12,5 290 240 9 5,0t 88

T651 12,5 40 290 240 8 88
40 80 290 240 6 88

80 100 290 240 5 88

100 150 275 240 5 84

" Endast for information.

2 Vid kallbockning kan betydligt mindre bockningsradier erhallas omedelbart efter upplésningsbehandling.



Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

: jocklek Brottgrans Strackgrans Férléngning D
Legering ; - Ro02 MPa Sockningsradie

mmmmm-nm

EN AW-7020% >0,4

[AlZn4,5Mgl] 15 3 220 140 13 45
3 6 220 140 15 45

6 12,5 220 140 12 45

T4 50,4 15 320 210 n 2,0t 92
T45129 15 3 320 210 12 2,5t 92
3 6 320 210 13 3,5t 92

6 12,5 320 210 14 5,0t 92

T6? 50,4 15 350 280 7 3,5t 104
T6512 15 3 350 280 8 4,0t 104
T622 3 6 350 280 10 5,5t 104
6 12,5 350 280 10 8,0t 104

T651 12,5 40 350 280 9 104
40 100 340 270 8 101

100 150 330 260 7 98

150 175 330 260 6 98

Y Endast for information.

2 Vid kallbockning kan betydligt mindre bockningsradier erhallas omedelbart efter upplésningsbehandling.

% Anvandning av denna legering i tillstadnd T4 eller T451, fér fardiga produkter, skall undvikas. Angivna mekaniska egenskaper uppnas efter tre manaders kallaldring vid rums-
temperatur.

Ungefar samma kallaldring kan erhallas genom att halla en kyld provstav vid en temperatur mellan 60 och 65°C under ca 60 h.

“ Narhelst en ny anvandning av denna legering évervégs, och om denna anvéndning berdr sérskilda egenskaper som korrosionshardighet, seghet, utmattningshallfasthet,
rekommenderas starkt att anvadndaren radfragar tillverkaren for att kunna géra ett noggrant och lampligt materialval.

Mekaniska egenskaper - valsade produkter
(utdrag ur EN 485-2:2008)

: ocklek Brottgrans Strackgrans F6r|éngning D
Legering : - Ry02 MPa Sockningsradie

mmmmmm--m

EN AW-7075% o >0,4 08 1,0t 0,5t
[AlZnS,5MgCu] 08 15 275 145 10 2,0t 1,0t
15 3 275 145 10 3,0t 1,0t
3 6 275 145 10 2,5t
6 12,5 275 145 10 4,0t
12,5 75 275 9
T6? >0,4 08 525 460 6 4,5t 157
Te512 08 15 540 460 6 5,5t 160
T2 15 3 540 470 7 6,5t 161
3 6 545 475 8 8,0t 163
6 12,5 540 460 8 12,0t 160
T651 12,5 25,0 540 470 6 161
T62 25 50 530 460 5 158
50 60 525 440 4 155
60 80 495 420 4 147
80 90 490 390 4 144
90 100 460 360 3 135
100 120 410 300 2 19
120 150 360 260 2 104

Y Endast for information.

2 Vid kallbockning kan betydligt mindre bockningsradier erhallas omedelbart efter upplésningsbehandling.

% Anvandning av denna legering i tillstand T4 eller T451, fér fardiga produkter, skall undvikas. Angivna mekaniska egenskaper uppnas efter tre manaders kallaldring vid rums-
temperatur.

Ungefar samma kallaldring kan erhallas genom att halla en kyld provstav vid en temperatur mellan 60 och 65°C under ca 60 h.

» Narhelst en ny anvandning av denna legering évervags, och om denna anvandning berér sarskilda egenskaper som korrosionshérdighet, seghet, utmattningshallfasthet,
rekommenderas starkt att anvandaren radfragar tillverkaren for att kunna géra ett noggrant och lampligt materialval.



Mekaniska egenskaper - extruderade produkter
(Utdrag ur EN 754-2:2008, draget material och utdrag ur
EN 755-2:2008, pressat material)

Legering Produkt Tillstand Rundstang| mm fyr- stjorgl:lek R, MPa R, MPa A% A50%
kantsting” | profiler | min | max | min | max | 180" | 90 |
. T3 <30 <30 370 - 240 - 7 5}
D;f’a%;‘_‘"’sigf;ier“ 30<D<80  30<S<80 340 - 220 - 6 -
T351 <80 <80 370 = 240 = 5 5
Dragna rér T3 <20 370 - 250 - 7 5
EN AW-2007 T3510, T35 <20 370 - 240 - 5 5
[AlICu4PbMgMn] T4, T4510 <80 <80 370 - 250 - 8 6
Pressade stanger, 80<D<200  80<5<200 340 - 220 - 8 -
plattstanger T4511
200<D<250 200<S<250 330 - 210 - 7 -
Pressade ror T4, T4510, T45M <25 370 - 250 - 8 6
Pressade profiler T4, T4510, T4511 <30 370 - 250 - 8 6
<40 <40 320 - 270 - 10 8
Dragna sténger, T3 40<D<50 40<S<50 300 - 250 - 10 -
platt- stanger 50<D<80 50<S<80 280 - 210 - 10 -
T8 <80 <80 370 - 270 - 8 6
= <5 310 - 260 - 10 8
EN AW-2011 Dragna rér 5<e<20 290 - 240 - 8 6
[AICu6BiPb] T8 <20 370 = 275 = 8 6
T4 <200 <60 275 - 125 - 14 12
Pressade stanger, <75 <60 310 - | e | - 8 6
plattstanger T6
75<D<200 295 - 195 - 6 -
Pressade ror T6 <25 310 - 230 - 6 4
Pressade profiler Specificeras ej
O, HM <80 <80 = 240 = 125 12 10
T3 <80 <80 380 - 290 - 8 6
. T351 <80 <80 380 - 290 - 6 4
Sl T4 <80 <80 380 - 220 - 2 10
T451 <80 <80 380 = 220 = 10 8
T6 <80 <80 450 - 380 - 8 6
T651 <80 <80 450 - 380 - 6 4
O, HIM <20 - 240 - 125 12 10
T3 <20 380 = 290 = 8 6
T3510, T35M <20 380 - 290 - 6 4
Dragna ror T4 <20 380 - 240 - 12 10
T4510, T451 <20 380 - 240 - 10 8
T6 <20 450 - 380 - 8 6
T6510, T651 <20 450 - 380 - 6 4
O, HM <200 <200 o 250 @ 135 12 10
<25 <25 370 - 230 - 13 n
E‘:‘I a"x;zia;‘; T4 T4S1 T4ST 25<D<75 25<S<75 410 - 270 - 12 -
75<D<150 75<S<150 390 - 250 - 10 -
Pressade stanger, 150<D<200  150<S<200 350 - 230 - 8 -
plattstanger <25 <25 415 - 370 - 6 5
25<D<75 25<S<75 460 = 415 = 7 =
T6, T6510, T6511 75<D<150 75<S<150 465 - 420 7 -
150<D<200 150<S<200 430 = 350 = 6 =
200<D<250 200<S<250 420 - 320 - 5 -
O, H1M <20 = 250 = 135 12 10
. T4, T4510, T451 <20 370 - 230 - n 10
Pressade ror
T6, T6510 <10 415 = 370 = 7 5
T65M1 10<e<40 450 - 400 - 6 4
O, HIM alla = 250 = 135 12 10
T4, T4510 <25 370 - 230 - n 10
Pressade profiler T451 25<e<75 410 - 270 - 10 -
T6, T6510 <25 415 - 370 - 7 5
T651 25<e<75 460 = 415 = 7 =

D Géller &ven sexkantstanger och tjockleken pa plattstanger.
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Mekaniska egenskaper - extruderade produkter
(Utdrag ur EN 754-2:2008, draget material och utdrag ur

EN 755-2:2008, pressat material)

Dimension | Godstjock-

Legering

EN AW-6012
[AIMgSiPb]

AA6026

EN AW-6262
[AIMg1SiPb]

EN AW-6060
[AIMgSi]

EN AW-6063
[AIMgO,7Si]

Produkt

Dragna stanger,
platt- stanger

Dragna rér

Pressade stanger,
plattstanger

Pressade ror
Pressade profiler

Dragna sténger,
platt- stanger

Pressade stanger,
plattstanger

Dragna stanger,
platt- stédnger

Dragna rér

Pressade stanger,
plattstanger
Pressade ror

Pressade profiler

Pressade stanger,
plattstanger

Pressade ror

Pressade profiler

Pressade stanger,

plattstanger

Pressade ror

Pressade profiler

Tillstand

T4
T6
T4

T6, T6510, T6511

T6, T6510, T6511
T6, T6510, T651
T6
T8
T9
T6
T6
T6
T8
T9

T6

T8
T9

T6

T6
T6
T4
TS
T6

T64

T66
T4
TS
T6

T64

T66
T4
TS

T6

T64
T66

O, HM
T4

T5
T6

T66
O, HM
T4

TS
T6
T66
T4
T5

T6

T64
T66

» Galler &ven sexkantstéanger och tjockleken pa plattstanger.

Rundstang

<150
150<D<200

<80
<50

<200

<150
<150
<150
<50

<150
150<D<200

<200

<150
150<D<200

mm yrkant-
stang®

<150
150<S<200

60
60
60
150
150+200
<80
<50

<200

<150
<150
<150
<50

<150
150<S<200

<200

<150
150<D<200

lek rér,
profiler

<5
5<e<20

<10

<10

<25

<15
<15
<15
<15
<15

<5
3<e<25
<3
3<e<25
<15
<3
3<e<25

<25
<10
10<e<25
<25
<25

<25
<3
3<e<25
<10
10<e<25
<15
<10
10<e<25

Brottgrans
R Mpa

|_min | max |
200

310 -
200 o
310 -
310 -
260 -
310 =
310 -
310 =
345 -
360 o
310 -
260 =
290 -
345 =

290 o
290 -
345 =
360 -

260 o
260 -

120 -
160 o
190 -
180 o

120 =
160 -
190 o
180 -
215 o

160 =
140 -
190 o
170 -
180 o
215 -
195 o

130 =
120 -
175 o
215 -
195 o

130 -
120 o
175 -
215 o

130 o
175 -
160 o
215 -
195 o
180 -
245 o
225 -

Strackgrans | Foérlangning
R,,. Mpa A% A50%

| min | max | 180" | s0° |
100 - 10 8
260 - 8 6
100 = 10 8
260 - 8 6
260 - 8 6
200 - 8 -
260 - 8 6
260 - 8 6
260 = 8 =
315 - 4 -
330 - 4 -
260 - 8 -
240 - 8 -
240 - 10 8
315 = 4 3
330 - 4 3
240 - 10 8
240 - 10 8
315 - 4 3
330 - 4 3
240 - 10 8
240 - 10 8
0 - 10 8
60 - 16 14
120 = 8 6
150 - 8 6
120 - 12 10
) - 8 6
60 - 16 14
120 - 8 6
150 = 8 6
120 - 12 10
160 - 8 6
0 - 16 14
120 = 8 6
100 - 8 6
150 = 8 6
140 - 8 6
120 - 12 10
160 - 8 6
150 - 8 6
- 18 16
65 S 14 12
65 - 12 -
130 - 8 6
170 - 10 8
160 - 10 -
0] - 10 8
s = 18 16
65 - 14 12
65 - 12 10
130 - 8 6
170 - 10 8
0] - 10 8
65 s 14 12
130 - 8 6
no = 7 5
170 - 8 6
160 - 8 6
120 - 12 10
200 & 8 6
180 - 10 8
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Mekaniska egenskaper - extruderade produkter
(Utdrag ur EN 754-2:2008, draget material och utrdag ur
EN 755-2:2008, pressat material)

Produkt

Legering

Pressade sténger/
plattstanger

Pressade ror

EN AW-6082
[AISiTMgMn]

Pressade profiler

Dragna stanger,
plattstanger

Dragna rér
Pressade stanger,
EN AW-7075 plattstanger
[AIZn5,5MgCu]

Pressade ror

Pressade profiler

Tillstand

0, HITI
T4
T6

O, H1M
T4
T6

O, HIM
T4
Oppna profiler
T5
T6

Halprofiler
T5
T6

T6

T6
T6, T6510
T651
T6, T6510
T6511

T6, T6510
T6511

» Géller &ven sexkantstanger och tjockleken pa plattstanger.

Rundstang

<200
<200
<20
20<D<150

150<D<200
200<D<250

<80

25<D<100
100<D<150

Dimension .GOdSt-
mm yr- jo::(_l)_(lek
kantstang® tohler
<200
<200
<20
20<S<150
150<S<200
200<S<250
<25
<25
<5
5<e<25
alla
<25
<5
<5
5<e<25
<5
<5
5<e<25
<80
<20
25<S<100
100<S<150
<5
5<e<10
10<e<50
<25
25<e<60

Strackgrans | Férlangning

Brottgréns
R Mpa PaR ,,Mpa | A% A50%

| min | max | min | max | 180 | 90

- 160 = 110 14 12
205 - 110 - 14 12
295 250 = 8 6
310 260 - 8 -
280 240 - 6 -
270 200 - 6

= 160 = 110 14 12
205 - 110 - 14 12
290 - 250 © 8 6
310 260 - 10 8

= 160 = 110 14 12
205 - 110 - 14 12
270 230 - 8 6
290 = 250 = 8 6
310 260 - 10 6
270 - 230 - 8 6
290 = 250 = 8 6
310 - 260 - 10 8
540 = 485 = 7 6
540 - 485 7 6
560 o 500 7
530 - 470 6 -
540 = 485 8 6
560 - 505 7 5
560 o 495 6 4
530 - 460 6 4
540 = 470 6
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Toleranser valsade produkter - varmvalsad plat och band
(Utdrag ur EN 485-3:2003)

Tjocklekstoleranser mm
Specificerad tjocklek Tjocklekstoleranser for specificerad bredd
Upp t o m 1250 Over 1250 Gver 1600 Over 200 Sver 2500
PP upp t o m 1600 upp t o m 2000 upp t o m 2500 upp t o m 3500

>2,5 4 +0,28 +0,28 +0,32 +0,35 +0,40
4 5 +0,30 +0,30 +0,35 +0,40 +0,45
5 6 +0,32 +0,32 +0,40 +0,45 +0,50
6 8 +0,35 +0,40 +0,40 +0,50 +0,55
8 10 +0,45 +0,50 +0,50 +0,55 +0,60
10 15 +0,50 +0,60 +0,65 +0,65 +0,80
15 20 +0,60 +0,70 +0,75 +0,80 +0,90
20 30 +0,65 +0,75 +0,85 +0,90 +1,0
30 40 +0,75 +0,85 +1,0 1,1 +1,2
40 50 +0,90 +1,0 +1,1 +1,2 +1,5
50 60 +1,1 +1,2 +1,4 +1,5 +1,7
60 80 +1,4 +1,5 +1,7 +1,9 +2,0
80 100 +1,7 +1,8 +1,9 +2]1 +2,2
100 150 +2]1 +2,2 +2,5 +2,6 -
150 220 +2.5 +2,6 +2,9 +3,3 =
Breddtoleranser fér varmvalsade band mm Bredd- och langdtoleranser fér varmvalsad plat
S ificer " e S ificer Br - och langdtoleranser for
pt?g(:k?:kad pelelizlEiains il geechiee e pt?gck(I::kad specei?i?:erc;% b?ecgl’gI :cﬁ Iaéinged, :1m
o : Breddtolerans fér specificerad bredd Aver 1000 Aver
Specificerad tjocklek Sver Upp uep & ® i 3000 upp
pp t o m 2500 tom
2000 tom?
from 2,5 enligt +8
upptomis dverenskommelse -0 : 6
0 0 0] (0]
Rakhetstoleranser fér varmvalsad plat mm 6 12 6 7 8 10
T
specificerad langd L
0 ) 0] (0]
50 200 +8 +8 +9 +16
(e} 0] 0] o

" Bredd upp till 3500 mm och langd upp till 15000 mm.

- 1250 4 7 10 02 % av

1250 1500 3 6 8 den spe- I = 2

— p—— = 6 7 cificerade ~ Ratvinklighetstoleranser fér varmvalsad plat mm
5 6

langden " ey "
2000 3500 - Specificerad Ratvinklighetstolerans”
D = awvikelse fran rakhet (pilhsjd). ldngd for specificerad bredd

Sver Upp Upptom
Planhetstoleranser fér varmvalsad plat tom 1000

Maximum

Specificerad Maximum total delavvikelse 2000 6 7 8 -
tjocklek mm avvikelse i % i % 2000 3000 7 7 9 10
(]
av langden av bredden el Lok 3000 3509 i ° © o
P2 carey av minst 300 3500 5000 8 10 10 12
mm) (d/I) 5000 - 12 12 15 15
22,5 3 0.4 0.5 05 Y Maximal skillnad mellan platens diagonaler.
0,3 0,4 0,35
6 50 0,2 0,4 0,3
50 250 02 02 enligt 6ver-

enskommelse

D = avvikelse fran rakhet (pilh&jd).



Toleranser valsade produkter - kallvalsad plat och band
(utdrag ur EN 485-4:1993)

Tjocklekstoleranser mm

Tjocklekstoleranser for specificerad bredd

Sptgcificerad Upp t 0 m 1000 Over 1000 upp Gver 1250 upp | Gver 1600 upp Over 2000 | Over 2500 | Over 3000
el tom 1250 t o m 1600 tom2000 | UPPtom | upptom | upptom
2500 3000 3500
mm
N T --1---:---1- grupp [ och 11 | grupp | och I | grupp | och I

0,2 +0,02 +0,03 +0,04 +0,05 +0,05 +0,06 - - -

0,4 0,5 +0,03 +0,03 +0,04 +0,05 +0,05 +0,06 +0,06 +0,07 +0,10 - -

0,5 0,6 +0,03 +0,04 +005 +006 *006 +*007 *007 +0,08 +0 - -

0,6 0,8 +0,03  +0,04 +0,06  *0,07 *0,07 *007 *007  +0,09 +0,12 - -

0.8 10 +0,04 +005 *0,06 +0,08 +0,08 *0,09 *009  #0]10 +0,13 - -

1,0 1,2 +0,04 +0,05 +0,07 +0,09 +0,09 +0,10 +0,10 +0,12 +0,14 - -

1,2 1,5 +0,05 +0,07 +0,09 +0,1 +0,10 +0,12 +0,1 +0,14 +0,16 - -

1,5 1,8 +0,06 +0,08 +0,10 +0,12 +0,1 +0,13 +0,12 +0,15 +0,17 - -

1,8 2,0 +0,06 +0,09 +0,1 +0,13 +0,12 +0,14 +0,14 +0,16 +0,19 - -

2,0 2,5 +0,07 +0,10 +0,12 +0,14 +0,13 +0,15 +0,15 +0,17 +0,20 - -

2,5 3,0 +0,08 +0,1 +0,13 +0,15 +0,15 +0,17 +0,17 +0,19 +0,23 - -

3,0 3,5 +0,10 +0,12 +0,15 +0,17 +0,17 +0,19 +0,18 +0,20 +0,24 - -

35 40 +0,15 +0,20 +0,22 +0,23 +0,25 +0,34 +0,38

4,0 5,0 +0,18 +0,22 +0,24 +0,25 +0,29 +0,36 +0,42

5,0 6,0 +0,20 +0,24 +0,25 +0,26 +0,32 +0,40 +0,46

6,0 8,0 +0,24 +0,30 +0,31 +0,32 +0,38 +0,44 +0,50

8,0 10 +0,27 +0,33 +0,36 +0,38 +0,44 +0,50 +0,56

10 12 +0,32 +0,38 +0,40 +0,41 +0,47 +0,53 +0,59

12 15 +0,36 +0,42 +0,43 +0,45 +0,51 +0,57 +0,63

15 20 +0,38 +0,44 +0,46 +0,48 +0,54 +0,60 +0,66

20 25 +0,40 +0,46 +0,48 +0,50 +0,56 +0,62 +0,68

25 30 +0,45 +0,50 +0,53 +0,55 +0,60 +0,65 +0,70

30 40 +0,50 +0,55 +0,58 +0,60 +0,65 +0,70 +0,75

40 50 +0,55 +0,60 +0,63 +0,65 +0,70 +0,75 +0,80

Vid mé&tning av tjocklek skall man bortse fran en 10 mm bred zon fran produktens kanter.
Fordelning av legeringar mellan grupp | och Il, se nedan.

Legeringsgrupper valsade produkter Breddtoleranser for kallvalsade band mm

el fEzEe Breddtoleranser specificerad bredd
tjocklek

Legeringsgrupper valsade produkter

EN AW-1080A, EN AW-1070A, EN AW-1050A,

EN AW-1200
EN AW-3003, EN AW-3103, EN AW-3005,
Grupp | EN AW-3105 +0,3 +0,4 +0,6 +1,5 +2,5 +3
EN AW-4006, EN AW-4007 0 0 0 0 0 0
EN AW-5005A, EN AW-5050 06 10 +03  +05 +] +1,5 +2,5 +3
EN AW-80T1A 0 0 0 0 0 0
EN AW-2014, EN AW-2017A, EN AW-2024 1,0 2 +0,4 +0,7 +1,2 ) +2,5 +3
EN AW-3004 0 0 0 0 0 0
EN AW-5040, EN AW-5049, EN AW-525]1, 2,0 3,0 +1 +1 +1,5 +2 +2,5 +4
EN AW-5052, EN AW-5154A, EN AW-5454, 0 o 0 0 0 o
Grupp Il EN AW-5754, EN AW-5182 30 50 - +15 +2 +3 +3 +5
EN AW-5083, EN AW-5086 _ 0 0 0 0 0

EN AW-6061, EN AW-6082
EN AW-7020, EN AW-7021, EN AW-7022,
EN AW-7075



Toleranser valsade produkter - kallvalsad plat och band

(utdrag ur EN 485-4:1993)

Breddtoleranser fér kallvalsad plat mm

Specificerad
tjocklek

Breddtoleranser for specificerad bredd

0,20 3,0 1,5 i) +4 +5 o
0 0 0] (0]
3,0 6,0 +3 +4 +5 +8 +8
0 ¢} (0] (0] ]
6,0 50 +4 5 +5 +8 +8
0 (0] (0] o ]

Rakhetstoleranser for kallvalsat band mm
(berdknade pd 2000 mm bandlédngd)

Specificerad bredd

>25P 100
100 300
300 600
600 1000

1000 2000

2000 3500

d = avvikelse fran rakhet (pilhéjd).
» Foér bredd mindre &n 25 mm skall toleranserna éverenskommas mellan képare och
leverantor.

Planhetstoleranser fér kallvalsad plat

S_peCIflcerad Maximum total avvikelse i %
tjocklek mm

av bredden
(d/B)

Maximum
delavvikelse
(for en korda

av minst

300 mm)

d/L)i%

av ldangden

0,20 0,50 enligt 6verens- enligt éverens- enligt dverens-
kommelse kommelse kommelse
0,50 3,0 0,4 0,5 0,5
3,0 6,0 0,3 0,4 0,4
6,0 50 0,2 0,4 0,3
2000 3500 - - 4

d = avvikelse fran rakhet (pilhéjd).

Tjocklekstoleranser mm

Specificerad
tjocklek

eddtoleranser for specificerad bredd

0,20 3,0 +3 +4 +6 +8
0 0 0 0 +0,2%
3,0 6,0 +4 +6 +8 +10 o
speci-
0 0 Y 0 ficerad
6,0 50 +6 +8 +10 +10 langd
0 0 0 0

Rakhetstoleranser for kallvalsad plat mm

Maximum rakhetsavvikelse d f

Siedd specificerad langd, L

>]00” 300 2 4 8 - s
300 600 15 3 5 - -
600 1000 1 2 4 5 0,1% av
1000 2000 - 2 4 5 speci-

ficerad

2000 3500 = - 4 5 l3ngd

d = avvikelse fran rakhet (pilhéjd).
" For bredd mindre &n 25 mm skall toleranserna 6verenskommas mellan kdpare och
leverantor.

Ratvinklighetstoleranser fér kallvalsad plat mm

Speslflcerad Ratvinklighetstolerans® f
langd

pecificerad bredd

Speci-
ficerad
tjocklek

<6 4 = = =
- 1000 <6 5 - - -
<6 4 5 6 =
1000 2000 <6 6 7 8 -
<6 5 5 7 8
2000 3000 <6 7 7 9 10
<6 6 8 8 10
3000 5000 <6 8 10 10 12
<6 10 10 12 12
5000 15000 <6 12 12 15 15

Y Maximal skillnad mellan platens diagonaler.
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Toleranser kalldragen stang och rér Toleranser extruderade produkter
(utdrag ur EN 754-3:2008) Pressad rundstang

(utdrag ur EN 755-3:2008)
Dimensionstolerans, endast minus mm

Géller rund-, sexkant- och kvadratstang Dimensionstolerans mm

e m Legeringsgrupp | Legeringsgrupp Il
>3 6 -0,08

+0 >8 18 +0,22 +0,30
18 25 +0,25 +0,35
6 10 -0,09
= 25 40 +0,30 +0,40
40 50 +0,35 +0,45
10 18 -on
+0 50 65 +0,40 +0,50
65 80 +0,45 +0,70
18 30 -0,13
+0 80 100 +0,55 +0,90
100 120 +0,65 +1,0
30 50 -0,16
+0 120 150 +0,80 +1,2
150 180 *1,0 1,4
50 65 -0,19
= 180 220 +1,15 1,7
220 270 1,3 +2,0
65 80 -0,30
270 320 1,6 2,5
+0
80 100 -0,35

Ovalitet. Ovaliteten ar skillnaden mellan max- och mindiameter uppmatta i ett tvar-
snitt. Stérsta tillatna ovalitet &r 50% av toleransomradet i tabellen ovan; t ex vid en

Ovalitet. Ovaliteten &r skillnaden mellan max- och mindiameter uppmatta i ett dimensionstolerans av +0/-0,08 mm &r maximalt tillaten ovalitet 0,04 mm.

tvarsnitt. Storsta tilldtna ovalitet &r 50% av toleransomradet i tabellen ovan; t ex
vid en dimensionstolerans av +0/-0,08 mm &r maximalt tillaten ovalitet 0,04 mm.

Toleranser kalldragen stang
(utdrag fran EN 754-3:2008)

Rakhetstoleranser mm Rakhetstoleranser mm

Avvikelse fran rakhet, h_ och h,, skall mé&tas som visas i figur

Avvikelse fran rakhet, h_ och h, skall métas som visas i figur
intill med stdngen placerad pa en horisontell basplatta sa att

intill med stdngen placerad pa en horisontell basplatta sa att

dess vikt minskar avvikelsen

Max lokal avvikel- se
Diameter d Max avvikelse fran rakhet fran rakhet pa 300 mm

dess vikt minskar avvikelsen

Max lokal avvikelse
Diameter d Max avvikelse fran rakhet fran rakhet pa 300 mm

méatlangd méatlangd
IR 2 T
10 100 2 0,6 >8 80 2 0,6
d = avvikelse fran rakhet (pilhojd). 80 120 2 1,0
120 200 3 15
200 320 6 3,0

d = avvikelse fran rakhet (pilhdjd).

Rak kant

Basplatta L Basplatn

Métning av avvikelse fran rakhet.



Toleranser extruderade produkter Pressad kvadratstang

(utdrag ur EN 755-4:2008)

Toleranser for tjocklek mm

Max kantradie mm

Tjocklek Max kantradie

>10 18 +0,22 +0,30 >10 25 1,0 1,5
18 25 +0,25 +0,35 25 50 15 2,0
25 40 +0,30 +0,40 50 80 2,0 3,0
40 50 +0,35 +0,45 80 120 2,5 3,0
50 65 +0,40 +0,50 120 180 2,5 4,0
65 80 +0,45 +0,70 180 220 35 5,0
80 100 +0,55 +0,90 Foérdelning av legeringar mellan grupp | och Il, se nedan.

100 120 +0,65 +1,0

120 150 +0,80 1,2

150 180 +1,0 +1,4

180 220 +1,15 +1,7

Fordelning av legeringar mellan grupp | och Il, se nedan.

Rakhetstoleranser mm Skevhet mm

Avvikelse fran rakhet, h_ och h, skall matas som visas i figur
intill med stdngen placerad pa en horisontell basplatta sa att
dess vikt minskar avvikelsen

Matning av skevhet skall utféras
som visas i figuren nedanfor

Max lokal avvikel- se

Tjocklek Max avvikelse fran rakhet fran rakhet pa 300 mm Bredd éver matomradet, S Toleranser for skevhet, T
matlédngd
>10 80 2 0,80 >10 30 1 3
80 120 2 1 30 50 1,5 4
120 200 3 1,5 50 120 2 5
120 220 6

Fordelning av legeringar mellan grupp | och Il, se nedan.

Legeringsgrupper extruderade produkter

Legeringsgrupper extruderade produkter

Grupp | EN AW-1050A, EN AW-1070A, EN AW-1200, EN AW-1350
EN AW-3003, EN AW-3103, EN AW-3102
EN AW-5005, EN AW-5005A, EN AW-5051A, EN AW-5251

EN AW-6101A, EN AW-6101B, EN AW-6005, EN AW-6005A,
AAG026

EN AW-6106, EN AW-6012, EN AW-6018, EN AW-6351,

EN AW-6060, EN AW-6061, EN AW-6261, EN AW-6262,
6262A

EN AW-6063, EN AW-6063A, EN AW-6463, EN AW-6081,
EN AW-6014, EN AW-6082, EN AW-6065, EN AW-6360,
EN AW-6023, EN AW-6008, EN AW-6010A, EN AW-6182
EN AW-2007, EN AW-2011, EN AW-2011A, EN AW-2014,
EN AW-2014A, EN AW2017A, EN AW-2024, EN AW-2030
EN AW-50191), EN AW-5052, EN AW-5154A, EN AW-5454,
EN AW-5754, EN AW-5083, EN AW-5086, EN AW-5049
EN AW-7003, EN AW-7005, EN AW-7020, EN AW-7022,
EN AW-7049A, EN AW7075, EN AW-7108, EN AW-7108A,
EN AW-7021, EN AW-7030

Grupp Il

Matning av skevhet.

D EN AW-5019 &r den nya beteckningen pd EN AW-5056A.
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Toleranser pressade plattstanger
(utdrag ur EN 775-5:2008)

Toleranser fér bredd och tjocklek i legeringsgrupp | mm

S Joms o] oo | e | esiio | fosea [ fectso | soso | sosiso | socto [rzociao  eoetaso)
>10 18 +0,25 +0,20 +0,25 +0,25 o o = = = =
18 30 +0,30 +0,20 +0,25 +0,30 +0,30 - - - - -
30 50 +0,40 +0,25 +0,25 +0,30 +0,35 +0,40 = = = =
50 80 +0,60 +0,25 +0,30 +0,35 +0,40 +0,50 +0,60 - — -
80 120 +0,80 +0,30 +0,35 +0,40 +0,45 +0,60 +0,70 +0,80 - -
120 180 +1,0 +0,40 +0,45 +0,50 +0,55 +0,60 +0,70 +0,90 +1,0 -
180 240 +1,4 = +0,55 +0,60 +0,65 +0,70 +0,80 +1,0 +1,2 +1,4
240 350 +1,8 - +0,65 +0,70 +0,75 +0,80 +0,90 +1,1 +1,3 +1,5
350 450 +2,2 = = +0,80 +0,85 +0,90 +1,0 +1,2 +1,4 +1,6
450 600 +3,0 - - - - +0,90 +1,0 +1,4 - -

Toleranser for bredd och tjocklek i legeringsgrupp Il mm

e Jomp o] oo | e | esiio | fosta | fectso | soso | sociso [ socto [rzociao  eoeraso)
>10 18 +0,35 +0,25 +0,30 +0,35 - - - - - -
18 30 +0,40 +0,25 +0,30 +0,40 +0,40 - - - - -
30 50 +0,50 +0,30 +0,30 +0,40 +0,50 +0,50 = = = =
50 80 +0,70 +0,30 +0,35 +0,45 +0,60 +0,70 +0,70 - — -
80 120 +1,0 +0,35 +0,40 +0,50 +0,60 +0,70 +0,80 +1,0 - -
120 180 +1,4 +0,45 +0,50 +0,55 +0,70 +0,80 +1,0 +11 +1,4 -
180 240 +1,8 = +0,60 +0,65 +0,70 +0,90 +1,1 +1,3 +1,6 +1,8
240 350 +2,2 — +0,70 +0,75 +0,80 +0,90 +1,2 +1,4 +1,7 +1,9
350 450 +2,8 = = +0,90 +1,0 +1,1 +1,4 +1,8 +2] +2,3
450 600 +3,5 - - - - +1,2 +1,4 +1,8 - -

Kantradie mm

Tjocklek Max kantradie
1,0

>2 10 0,6

10 30 1,0 15

30 80 1,8 2,5 Avvikelse fran rat vinkel skall matas som visas nedan.
80 120 2,0 3,0

120 180 25 4,0

180 240 35 50 7
Toleranser for ratvinklighet mm
Tjocklek Max avvikelse

fran rat Over Upp
| wetom | il

> 10 o1 -
10 100 0,01 x tjocklek ) ) . )
Méatning av avvikelse fran rat vinkel.
100 180 1
180 240 15
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Handelsstalsgruppen och dess dotterbolag har lokala lager och séljkontor runt om i Sverige. Vi har ett
komplett sortiment av stal och metaller och bearbetningstjanster som kapning, bldstring och malning.

lQ Handelsstalsgruppen




