.. Handelsstalsgruppen

Datablad

Fjaderstal 56SiCr7 (SS 2090)

56SiCr7 &r ett fjadderstal vars huvudsaklig legeringstillsats ar kisel. Kolhalten ligger kring 0,55% varfér svalningshastigheten efter
varmvalsning styrs sa att hardheten halls 1&g fér att underlatta kallformning och maskinbearbetning. Fjdderstal med kisel har i
allménhet sdmre hardbarhet 4n de som baseras pa krom, t ex 51CrV4 (SS 2230), sa att virmebehandling till fér fjaderapplikationer
tillrdckligt hog hallfasthet och hardhet &r mojlig fér endast forhallandevis sma dimensioner.

Typisk analys (*)
% C % Si % Mn % P % S % Cr
0,56 1,80 0,85 0,015 0,020 0,25

Mekaniska egenskaper

Diameter (*), mm R

Tillstand (platt, rundkant) 0,2’

N/mm?2 min R, N/mm? A, % min HB

Leveranstillstand
31,8 x 4,8 (11/4 x 3/16”) . ) .
Varmvalsat r_ned styrd HIT 1016 X 12,7 (4 X 1/27) 248 max
svalning
Efter varmebehandling () ” 1300 1500 - 1700 6 440 - 490

* Dimensionstoleranser enligt SS-EN 10092-1 (rundkant typ A).
t Typiska varden, enbart for information.

Motsvarande normer

Stalets analys uppfyller fordringarna foér stal 56SiCr7 i SS-EN 10089. Hardheten motsvarar tillstand ”+A” i denna norm. Den (utgang-
na) SS-beteckningen ar 2090.

Varmformning och virmebehandling

800-1050°C. Smids omedelbart efter full temperatur har

Smidning Svalning fritt i luft.

uppnatts.
Varmformning 830-900°C. Svalning fritt i luft.
Mjukglédgning 680-720°C, halltid 0,5 timmar efter genomvarmning. Svalning i ugn 20°C/timme till 650°C darefter fritt i luft.
Avspdnningslédgning 550-650°C, halltid 2 timmar efter genomvéarmning. Svalning i ugn till 500°C dar- efter fritt i luft.
" . 850-900°C, halltid 15-60 minuter beroende pa dimension. Anlépning sker i direkt anslutning till hardning da godset
Hardning ST - . "
Kylning i olja eller etappbad. ar "handvarmt”.
400-500°C beroende pa vilken hardhet som efterstravas,
Anlépnin halltid 1 timme. Varden for mekaniska egenskaper som Svalning fritt i luft
(D] anges i tabellen ovan avser stang med tjocklek 10 mm 9 |
efter anlépning under 1 timme vid ca 450°C.
Svetsning

56SiCr7 ar inte [dmplig for svetsning.

Maskinbearbetning

For rekommendationer avseende svarvningoch borrning av 56SiCr7, se separat datablad.



